DQLittle

Die Antwort auf steigende Genauigkeitsanforderungen
und Miniaturisierung der Werkstiicke

Wahlweise auch
mit Gegenspindel
oder als Doppelspindler

Technische Daten:

Werkzeughaltersystem
Werkzeugcheibenrevolver

6-fach Fraseinhejt90° schwenkbar
Stangendurchlass
Spindeldrehzahl

Steuerung

Abmessungen L x B x H

Maschinenvarianten:
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Linear (Ustzeibptimiert)
VDI 20-12 Stationen

optional 6 Platzemit Einzelantriels.000 U/min

18.000 U/min
Hauptspindell6/26 mm

Hauptspindelnd Gegenspindebis 15.000 U/min
SIEMENS Sinumerik 828D / 840Dsl / Fanuc 340 is

2.530x 1.4D x 1.9 mm
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Seit 1916 werden im Raum Pforzheim MaschinenMarke Benzinger gebaut, ab 1941 unt
der Leitungder Familie Jehle. Als inhabergefiihrtes Unternehmen kann das Haus Ben
flexibel und schnell auf die steigenden Anforderungen der Markte reagieren und prasentiel
als global operierendédnternehmen.

Wir bieten ein Produktprogramm vielfaltiger Maschineanter anderem fur die Optik.
Feinmechanik, Medizin Dentat, Elektre und Regeltechnik, Fludund Lagertechnik,
Automobilzulieferindustrie, Luftund Raumfahrt sowie fur die Uhreand Schmuckindustrie.

Bei Benzinger verbinden wir Kndww und personliche Inspiration mit allen Mdglichkeite
komplexer Technologien. Wir nehmen Prazision personlich. Alles aus einer Hand mit C
Made in Germany!

Die besondere Starke von Benzingéaschnen liegt sowohl in der Unternehmenals auch in
der Produktstruktur begriindet. Wir bieten alles aus einer Hardm Engineering, welches ein
Schlusselstelle bei Benzinger ist, dem Bau und Einrichten der Maschine auf kundenspe
Werksticke, bisum AfterSalesService.

Benzinger setzt bewusst auf den Produktionsstandort Deutschland, alle qualitatsbestimmu
Komponenten werden seitber 100 Jahren von uns entwickelt und gefertigt.

Wir entwickeln fur unsere Kunden die jeweils be&tertigungslosung. Benzinger verflgt Uk
ein modulares, auf einen Baukasten beruhendes Konzept, das es ermdglicht, aus
Varianten die jeweils optimale Maschine zu konfigurieren. Je nach Bearbeitungsaufgab
die jeweilige Maschinenbaureihe mit Fgungs und/oder Automationstechnik ergénzt ode
eine individuelle Fertigungsstrategie entwickelt werden.

Weitere Informationen im Internet oder sprechen Sie uns gerne personlich an.

E iliﬁ E Carl Benzinger Gmb¥PrazisionsmaschinefPforzheim

Telefon: +49 (0)7231/4153% 159 Email: info@benzinger.de
Telefax: +49 (0)7231/41531388 Internet: www.benzinger.de

Copyright © Carl Benzinger GmbH Stand ©®/2017

Seit Uber 100 Jahren ist Prazision undaerglenschaft


mailto:info@benzinger.de
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GCFuture

Eine Baureihe fiir viele
unterschiedliche Einsatzgebiete A e 1

NSMASCHINEN

Wahlweise mit Gegenspindel,

als Reitstockmaschine,

mit zwei Revolvern

zur Simultanbearbeitung,

oder als 5-Achs-Dreh-Fras-Zentrum
GOFuture BX

BENZINGER

Technische Daten:

Werkzeughaltersystem Linear(rlistzeibptimiert)
Werkzeugrevolver VDI 25- 12 Stationen
optional 16 oder 48 Stationewptional mit Einzelantrieb 6.000 U/min
Stangendurchlass Hauptspindel 1626/32/42 mm
Spindeldrehzahl Hauptspindelind Gegenspindebis 15.000 U/min
Steuerung SIEMENS Sinumerik 840Dsl / Fanuc 320 is
Abmessungen L x B x H 2.650x 1.7 x 2.20mm (2660 mm B3)

Maschinenvarianten:




Industrie 4.0

Ill

Benzinger ,, Smart Pane

Industrie 4.0 — wir sind bereit

MenschMaschineaAKommunikation, digitale Vernetzung sowie intelligente Maschinen
steuerungen sind unter dem Begriff Industrie 4.0 in aller Muide.t dem neuen Ben
Panel*® bieten wir die ideale Basis fuar 4 hre
Apps erlauben den Zugriff auf ihre Dokumente (Zeichnungen, Maschiokn, RUstplaneetc.).

Sie erinnern an féallige Wartungdeiten und erlauben den Zugriff allir internes Netzwerk sowie

auf dasinternet. Weitere Anwendungen lassen sich auf Wunsch realisieren, sprechen Sie uns an.

1 InformationsZentrale flr Maschineedienoberflache und CBpps
91 Diagnose und Fernwartung alle mi t , Smar t Panel * ausgestat
1 Einfache Benutzeund Rechteverwaltung per Chip
(EKSight von FirmaEuchnelist Serienausstattung)
1 Individuell vernetzbar mit weiteren Applikationen
1 Optimierte Ergonomie fir den Bediener

Das DOGreen-Konzept

UnserEnergiekonzepbOGreen beinhaltet bereits im Standard bei allen Maschitaureihen:

A Energieriickspeisung “

A Blindleistungskompensation

A Effiziente Hydraulikaggregate

A LowWatt-Ventile

A Optimierte Maschinenbeleuchtung
A Effiziente Motoren

A Energetisch optimale Kihler

Darlber hinaus bieten wir noch zusatzlich
Energiesparmodule an. Diese ermdglichen
weitere Einsparungen durch

A AutomatischesAbschaltennkl. Sperrluft
A Warmlaufschaltung
A Optimierte KS§ersorgung




MlFuture

Allerhochste Prazision

beim Drehen und Hartdrehen
durch getrennte X- und Z-Achsen,
gepaart mit Benzinger-Automation
fiir kiirzeste Taktzeiten

put"

BENZINGER
PRAZ ';‘ﬂ‘IEI‘AEIJIMNIN

Technische Daten:

Werkzeughbersystem Linear (rustzedptimiert)
Werkzeugscheibenrevolver VDI 20- 12 Stationen

optional 6 Platze mit Einzelantrieb 6.000 U/min
Stangendurchlass Hauptspindel 16/26/32/42nm
Spindeldrehzahl Hauptspindel bis 15.000 U/min
Steuerung SIEMENS Sinumerik 840DsI
Abmessungen L x B x H 2.550x 2.00 x 2.200mm (2.660 mm)

Maschinenvarianten:
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Automation

...vom mafyeschneidertenntegrierten HandlingSystembis hin zur flexiblen Robotetelle,
wir bieten fur jedes Teilespektrum die ideale Automationslésung.




GOFutureBX

5-Achs-Dreh-Fraszentrum

Ideal fiir die Nachbearbeitung
komplexer Werkstiicke oder auch
fiir die Fertigung ab Stange

PRAZISIONSMASCHINEN

BENZINGER

Die flexible Automation ermaoglicht eine
wirtschaftliche Produktion bereits bei
kleinen und mittleren LosgroRen

Technische Daten:

Werkzeughaltersystem Linear (rustzedptimiert)
Frasspindel HSKT32 DIN69893 / 36.000 U/min BX .
Stangendurchlass Hauptspindell6/26/32/42 mm 7% <
Spindeldrehzahl Hauptspindel bis 15.000 U/min 7 ”\ Yo~ | A
Werkzeugwechsler ab12 Platze < C f/
Steuerung SIEMENS Sinumerik 8400shnuc 310 i\ : _’_ ’ . I"
Abmessungen L x B x H 2.650x 1750 x2.020mm -ty
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5-Achs-Dreh-Fraszentrum

Bearbeitung an Haupt- und Gegenspindel
simultane Komplettbearbeitung von
hochprézisen und komplexen Werkstiicken

fake”

BENZIN /
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Technische Daten:

Werkzeugrevolver VDI 25- 16 Stationen

mit Einzelantrieb 6.000 U/min
Frasspindel HSKT40 DIN69893 / bis 30.000 U /min
Stangendurchlass HauptspindeB2/42 mm
Spindeldrehzahl bis8.000 U/min
Werkzeugwechsler ab52 Platze
Steuerung SIEMENS Sinumerik 840Dsl

Abmessungen L x B x H 3.110x2.100x2.200mm



TNI

CNC-Prazisionsdrehmaschine

fiir die simultane
Komplettbearbeitung
auf Haupt- und
Gegenspindel

Technische Daten:
Werkzeugrevolver

Stangendurchlass
Spindeldrehzahl
Steuerung
Abmessungen L x B x H

Maschinenvarianten:
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VDI 25-12 Stationen

optional 16 oder 48 Stationen
mit Einzelantrieb 6.000 U/min

Hauptspindel 16/26/32/42nm

Hauptspindel und Gegenspindel bis 15.000 U/min
SIEMENS Simerik 840Dsl / Fanuc 3104s

2.950 x 2010x 2.0 mm (2570 mm)
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